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Digital Factory -tutkimusryhma esilla
Pohjanmaan teollisuus -
tapahtumassa

12.12.2023

Pohjanmaan teollisuus -tapahtuma jarjestettiin Seindjoki Areenalla 22.11.2023, ja se kokosi jalleen saman
katon alle teollisuus- ja teknologiayrityksia sek& maakunnasta ettéa valtakunnallisesti ja kansainvalisestikin.
Paikalla olivat mm. etel&pohjalaiset Stamac ja Lillbacka Powerco seka kansainvéliset jatit Siemens ja
Beckhoff.
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Messukuhinaa (kuva: Juha Hirvonen).

Seindjoen ammattikorkeakoulun Digital Factory -tutkimusryhma oli tapahtumassa niin ikdan hyvin
edustettuna. Ryhman toisen vetajan ominaisuudessa osallistuin Antti Merilehdon moderoimaan
paneelikeskusteluun tekoalyn kaytannon sovelluksista. Antti Merilehtoa tituleerataan toisinaan Suomen
johtavaksi tekoalyn tulkiksi. H&n on kirjoittanut mm. kirjan Tekodly — opas johtajalle ja esiintyy taajaan eri
tilaisuuksissa puhumassa aiheesta. Tyokokemusta miehella on esim. Googlelta. Paneelikeskusteluun
osallistui lisdkseni tietojenkasittelytekniikan apulaisprofessori Jani Boutellier Vaasan yliopistosta,
alykaupunkien tuotepaallikko Jari Kuusisto Wapicesta sekd ergonomia-asiantuntija Jonna Patama Treston
Oy:lta. Paneelikeskustelu tarjosi lukuisia esimerkkeja tekodlyn kaytosta erilaisen kaupunki-infrastruktuurin
tuottaman aineiston analysoinnissa, kuvien analysoinnissa ja luokittelussa ja tydasentojen kuormittavuuden

selvittamisessa seka tekoalyopetuksen tilasta lahimméassa ammattikorkeakoulussa ja yliopistossa.
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Antti Merilehdon moderoima paneelikeskustelu (kuva: Toni Luomanmaki).

Digital Factory -tutkimusryhman toinen vetdja Toni Luomanméki seké asiantuntija Janne Kapela esittelivéat
kahta teknologiademoa paraatipaikalla paalavan laheisyydessa. Luomanmaki esitteli OPLITE-hankkeessa
toteutettua demoa eurolavojen siirtojen jarjestyksen optimoinnista automaattivarastossa geneettista algoritmia
hyodyntamalla. Demonstraatiossa yhdeksan eurolavaa halutaan siirtaa varastossa hyllystohissilla eri
paikkoihin, ja geneettinen algoritmi laskee niille siirtojarjestyksen, johon kuluu mahdollisimman vahan aikaa.
Demonstraatiossa kaytetdan Visual Componentsilla tehtyd simulaatiomallia SeAMKin kone- ja
tuotantotekniikan laboratorion FMS-solun automaattivarastosta. Koska mallinnus on kolmiulotteinen, se on
my0s visuaalisesti nayttava, ja yleisé nékee hyllystohissin liikeradat seka vertailun optimoidun ja
optimoimattoman ratkaisun valilla. Tarkemmat tiedot seké demonstraation kooditiedostot ovat SeAMKin
GitHubissa taéalla.
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Kavijoita Digital Factoryn esittelypisteella (kuva: Juha Hirvonen).

Asiantuntija Janne Kapela esitteli jo paattyneessa EDIT-hankkeessa tehtyd menetelmaa ohutlevykannakkeen
muodon optimoinnista annettujen raja-arvojen mukaan. Kannakkeen kolmen kiinnitysreian paikkaa seka
siihen kohdistuvaa alaspain suuntautuvaa voimaa voidaan graafisessa kayttoliittymassa muuttaa ja
menetelma laskee parissa sekunnissa kannakkeelle muodon, joka on mahdollisimman kevyt. Nain voidaan
saastaa materiaalia. Demonstraatio on esimerkki massaraataloinnista, jossa asiakas voi tehda muutoksia
standardituotteeseen omien kayttotarkoitustensa mukaan. Demossa optimointimenetelma on integroitu
suoraan toiminnanohjausjarjestelman verkkokauppaan, joten raatalointi ei edellytd mitdén tydta myyjalta.
Ohjelma luo automaattisesti CNC-koneen ohjelman kannakkeen tydstamiseksi. Demossa ajetaan my6s

tuotantosimulaatio kappaleen geometrian optimoinnin jalkeen. Demo esitellaén oheisella videolla.

Kaiken kaikkiaan Digital Factory sai Pohjanmaan teollisuus -tapahtumassa hyvin nakyvyytta. Tapahtuma oli

tutkimusryhmalle hyvéa kanava esitella toimintaansa ja luoda kontakteja alueen yrityksiin ja muihin toimijoihin.

Digital Factory -tutkimusryhma

Tutkimusryhman tavoitteena on edistaa digitaalisen valmistuksen parempaa kayttdonottoa seka luoda
parempi kasitys kaytettavista teknologioista ja niiden mahdollisuuksista valmistavassa pk-teollisuudessa.
Digital Factory -tutkimusryhma jakautuu paaosin kolmeen eri tutkimus- ja kehittdmisteemaan, joita ovat tuote,

valmistusprosessi seka data. Liséksi painotetaan tuotantotaloudellisia nakoékulmia, kuten esimerkiksi laatua ja
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tuotekehitysta. Tutkimus-, kehittdmis- ja innovaatiotydssa painottuu kaytannonlaheisyys eri
teknologioissa. Tutustu Digital Factoryyn tutkimusryhmén verkkosivuilla.Juha Hirvonen
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